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1. K tomuto dokumentu

Tento navod rozSifuje hlavni publikaci ,PFiru¢ka pro uzivatele Quick-Lock".

Tento navod popisuje specificky zplisob pouZiti Quick-Lock koncové manzety pro rukavce.
Vénujte, prosim, pozornost vySe uvedenému navodu s podklady pro pouZiti Quick-Lock.

1.1 Predpisy
Z&kladem a nadfazenym pfedpisem pro sanaci potrubi s pouZzitim systému Quick-Lock je

* smérnice DWA M143 dil 3
»Oprava odpadnich potrubi a kanalizace s pouzitim vnitfnich manzet"
* Viz také hlavni navod.

1.2 Povoleni
Quick-Lock koncova manzeta pro rukavce pro vniténi prmér trub DN 150 - DN 600

» je odroku 2012 dle stavebniho prava povolena institutem Deutsche Institut fir Bautechnik (DIBt),

» déle disponuje systém dokladem o bezpec€nosti vysokotlakého proplachovani podle DIN 19 523,

* Quick-Lock koncova manzeta pro rukavce méa povoleni IKT (Institut pro podzemni infrastrukturu v
Némecku).
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2. Popis systemu Quick-Lock koncova manzeta pro rukavce
2.1 Pouziti v souladu s ur éenim

Quick-Lock koncova manzeta pro rukavce je vyrobek uréeny k trvalému, tésnému napojeni
rukavcovych systému na puvodni troubu nebo na napojeni Sachty v oblasti DN 150 - DN 600.

2.2 Vhodnost a pouzité materialy

Systém je tvofen materialy nerezova ocel V4A v jakosti 1.4404 (AISI 316L) a kompresnim té&snénim
EPDM. PouZité materidly jsou dlouhodobé odolné vuc¢i komunalni odpadni vodé. U pramyslovych
nebo kontaminovanych odpadnich vod je nutné oveéfit vhodnost materialu.

Instalaci Quick- Lock koncové manzety pro rukavce je dovoleno provést jen u vytvrzenych
rukavcovych systému nezatizenych pnutim.
Pouziti bobtnavé tésnici pasky okolo rukavce neni nutné.

» Podkladem pro spravny vybér a ur€eni vhodnosti koncové manzety pro rukavce je list
s technickymi udaji (pfiloha 1).
e Vénujte, prosim, pozornost také pokyntm v hlavni pfiru¢ce v kapitole 1.6.
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3. Pouziti Quick-Lock koncové manzety pro rukavce
3.1 Priprava

3.1.1 Prohlidka potrubi mezi Sachtami

Pfed pouzitim Quick-Lock koncové manzety pro rukavce je tfeba prohlédnout oblast napojeni rukavce
na konec puvodniho potrubi / trubniho napojeni do Sachty a ovéfit vhodnost pouziti koncové manzety
pro rukavce.

3.1.2 Priprava potrubi mezi Sachtami

Uprava kontaktniho mista

Spolehlivé utésnéni na zakladé komprese je mozné jen v pfipadé, Ze jsou vlastnosti povrchu vhodné
pro utésnéni.

» Upravte nerovnosti, chybna mista v puvodni troub& nebo v trubnim napojeni do Sachty.
* Pouzijte pouze materialy na mineralni bazi nebo na bazi epoxidové pryskyfice.
* Nechejte materiél vytvrdnout.

3.2 Pristroje a material

Pro odfiznuti ¢asti rukavce je nutné pouzit brusku na stlaCeny vzduch.

+ Uhlové brusky na stlaceny vzduch, které obdrzite od firmy Uhrig, jsou konstruovany specialné
pro odfiznuti rukavce, Ize u nich nastavit hloubku Fezu a jsou nenéaro¢né na udrzbu.
» Dodrzujte pokyny k pouziti a navod na udrzbu popsané v dodatku.
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3.3 Priprava koncové manzety pro rukavce

Kontrola

Zkontrolujte pfipadné vnéjSi poSkozeni manzety
a pryzového tésnéni.

Postaveni

Quick-Lock koncovou manzetu pro rukdvce
postavte tak, aby byl napis na lepicich paskach
vzharu nohama.

Vétsi lem (nabéh) smérfuje dolu.

Mazéani olejem

Nastfikejte rozpinaci mechanismus (soukoli)
a oblast pfekryvu nerezové manzety ekologicky
pFijatelnym kontaktnim sprejem.
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Nafiznuti lepicich pasek

Lepici pasky transportni pojistky nafiznéte
vzdy do poloviny.

Posypani mastkem

* Vnitfni stranu pryZového tésnéni EPDM
posypejte mastkem.

Pretazeni p fes manzetu

* Vyrovnejte pryZovou manzetu:
silngjSi par tésnicich vystupkd sméfuje dold.

* Nasadte pryzové tésnéni EPDM na nerezovou
manzetu.

» Jesté jednou zkontrolujte vyrovnani:

* Nerezova manzeta: silnéjSi ohyb sméfuje doll.
* Pryzové tésnéni: silnéjSi strana smérfuje dolu.
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Umist &ni pryzového t &snéni —»> <+ min5mm >

K

Umisténi pryzového tésnéni v zavislosti na varianté
napojeni.
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3.4 Priprava konce rukavce

Montaz vhodného hloubkového
dorazu

* Zmérte tloustku rukavce.
* Namontujte vhodny doraz
na brusku na stlac¢eny vzduch.

OdF¥iznuti rukavce

» Provedte radialni fez bruskou na stlaceny
vzduch po celém obvodu.

Mira odfiznuti rukavce

* DN 150 - DN 400: 130-140 mm
* DN 450 - DN 600: 170-180 mm

Méfi se od mista, na kterém ma pozdéji dosedat
pFedni okraj manzety.

Podélny fez

» Podélny fez thlovou bruskou na stlac¢eny vzduch,
pfFitom neposkodit p Gvodni troubu!

» Odstrarite odfiznuty rukavec.

+ Uhlovym brousenim odstrarite otfepy na novém
konci rukavce.

» Vysokotlaké ¢isténi pozdéjSiho napojeni rukavce.
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3.5 Osazeni Quick-Lock koncové manzety pro rukavce

Umist éni koncové manzety pro rukavce
do p Gvodni trouby

« podle varianty napojeni
Varianta A (= b éZna varianta):
Napojeni rukavec - p avodni trouba

* PryZové tésnéni je centralné umisténo
na nerezové manzeté

Varianta B:
Napojeni rukavec — trubni napojeni do Sachty

» Predpokladem je, aby byl povrch trubniho
napojeni do Sachty zpusobily pro utésnéni a aby
nebylo patrné Zadné vychyleni mezi pavodni
trubou a napojenim do Sachty. Maximalni ahel
vychyleni < 1,0°.

* Pro bezpec&né utésnéni musi mit utésnovana
oblast stény Sachty (napojeni trouby) velikost
minimalné 50 - 60 mm.

* PryzZové tésnéni v predni oblasti nerezové
manzety, min. vzdalenost
Viz kap. 3.3 bod ,,Umisténi pryZového tésnéni*.

Varianta C:
Okraj manZety jako opora pro maltu

* Pryzové tésnéni v zadni oblasti nerezové
manzety, min. vzdalenost
Viz kap. 3.3 bod ,,Umisténi pryZového tésnéni*.
» Ohnuty okraj manzety zasahuje cca 10 - 15 mm
dovnitf Sachty a slouzi jako omitkova hrana
pro Upravu trubniho napojeni.
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Blokovaci mechanizmus na 9 - 10 hodinu

» Koncovou manZzetu pro rukavce umistéte tak,
aby sel blokovaci mechanizmus nachazel
v poloze mezi 09.00 - 10.00 hodinou.

» Presvédcte se, Ze pary tésnicich vystupk
EPDM tésnéni jsou umistény v pfislusné
utésnované oblasti. (Viz pfedchozi obrazky
varianty A, B, C).

Umist éni osazovaciho vaku

Osazovaci vak umistéte tak, aby konec vaku kongil
v jedné roviné se zadnim okrajem koncové manzety
pro rukavce.

Prikladaci tlak

Pfilozte manZetu na plvodni troubu pfikladacim
tlakem 2,0 - 2,5 bar.

Prikladaci tlak

Nové umist éni osazovaciho vaku
pro aplika €ni tlak

Presvéddte se, Ze se osazovaci vak nachazi celou
plochou v koncové manzeté pro rukavce.

Pozor! Osazovaci vak se musi celou plochou
nachézet v p tvodni troub é /v koncové manzet é
pro rukavce.

Jinak hrozi nebezpedi, Ze se vak nafoukne smérem
do Sachty a ohrozi bezpe&nost pracujiciho
personalu!
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Opust éni Sachty

Z bezpecnostnich divodu je nezbytné nutné, aby
pfi zavadéni aplika¢niho tlaku nebyly v Sachté
pfitomny Zadné osoby.

Nebezpe €i Zivota!

PFi prasknuti vadného osazovaciho vaku hrozi
nebezpeci velmi silné tlakoveé viny, kterd maze vést
k t&Zkym poranénim nebo smrti. Nebezpe ¢il

Opustte Sachtu a zajistéte, aby v Sachté nebyly
Zadné osoby.

Aplika €éni tlak

e Zavedte aplikaéni tlak.
» Tim dojde k rozepfeni koncové manzety
pro rukavce.

Aplikaéni tlak v zavislosti na vnitfnim prameéru:

* DN 150 - DN 200: 5,0 - 5,5 bar
DN 225 - DN 400: 4,0 - 5,0 bar
* DN 450 - DN 600: 3,5-4,5 bar

Uvoln éni tlaku

* Uvolnéte tlak.
» Teprve nyni miZete opét vstoupit do Sachty.

Aplika¢ni tlak

Dokon éeni

» Odstrarite osazovaci vak.
e Zkontrolujte osazeni koncové manzety
pro rukavce.

Dokumentace podle zadavatele.
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4. Priloha

4.1 Bruska na stla ¢eny vzduch pro koncové manzety

Dodrzujte pokyny k pouziti:
Bezpe€nost:

* Pracujte pouze s ochranou obli¢eje, sluchu a Ust!
» Pouzivejte pouze v souladu s uréenim!
» Pristroje smi pouzivat pouze kvalifikovany personal!

Systémoveé p fedpoklady za Fizeni na stla éeny vzduch:

* Minimalni vykon kompresoru 1,1 m3/min.

» Doporuceny pracovni tlak 6,2 bar pfivedeny na nastroj
(max. provozni tlak pfivedeny na nastroj 8 bar)

» Tlakova hadice [0 13 mm ID, délka max. 20 m

e Brusku na stladeny vzduch provozujte vyhradné s dodanym
olejem a maznici, mnozstvi oleje: cca 1 - 2 kapky/min.

» Spotfeba vzduchu cca. 1000-1500 I/min.

* Bezpodminecné dodrzujte prilozené navody k obsluze pfistrojl
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4.2 Navod na udrzbu brusky na stla €eny vzduch

Upnéte upinaci zafizeni Upnéte néstroj do upinaciho Ve sméru hodinovych ruci¢ek
pro brusku na stlaéeny vzduch  zafizeni vySroubujte brusku na stlaceny
do svéraku vzduch stranovym kli¢em

z prisluSenstvi

i" ol
Vyndejte vzduchovy motor a Vytahnéte lamely ze Vyfoukejte kryt a tlakovzduSny
distanéni pouzdro vzduchového motoru motor stlaéenym vzduchem

Nastfikejte vzduchovy motor Znovu nasadte lamely kénickou SloZte brusku na stlaceny
ochrannym antikoroznim stranou dovnitf vzduch a utdhnéte ji stranovym
sprejem WD 40 nebo klicem

podobnym prostfedkem
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List s technickymi udaji

r
QUICKx LOCK Koncova manzeta pro rukavce

«——— Délkamanzety: L

Tloustka pryze

, Hn1:Vyska vystupkti: Hn2

;S pryz

Tloustka rukavce: S liner A

Ad Y

_

Tloustka plechu V4A: S v4A

O - Trouba ID min/max "

Pouiitelgce; /pgc())trouby Nerezova manzeta Pryz EPDM
Koncova Délka Trouba ID Trouba ID Tlous tka Mira od Fiznuti Tlous tka V4A-trouba Max. prameér Tlous tka Skladové
manzeta manzety min. max. rukavce 1 rukavce plechu srolovana rozep reni pryze Vyska t ésnicich vystupk a zbozi
min-max
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
DN: L DN min DN max S liner RS liner S V4A da DA S pryz Hnl : Hn2
150 250 146 160 3-8 130-140 1,0 119 146 2 10 4 X
175 250 171 190 3-8 130-140 1,2 142 176 2 10 4 X
200 250 190 212 4-9 130-140 1,2 160 199 2 11 4 X
225 250 212 238 4-9 130-140 1,2 182 225 2 11 4 X
250 250 238 265 4-9 130-140 1,2 206 251 2 11 4 X
275 250 265 292 4-9 130-140 1,2 233 278 2 11 4 X
300 250 290 319 4-9 130-140 1,2 260 305 2 11 4 X
350 250 319 359 4-9 130-140 1,5 285 345 2 11 4 X
400 250 359 413 4-9 130-140 1,5 322 397 2 11 4 X
450 300 413 480 5-11 170-180 2,0 371 461 2 13 5 X
500 300 480 542 5-11 170-180 2,0 437 522 2 13 5 X
600 300 542 615 6-12 170-180 2,0 498 595 2 13 5 X

1 U tloustky rukavce se jedna o skute¢né namérenou tloustku rukavce véetné volného mezikruzi (mezi rukdvcem a troubou), vnéjsi félie, apod.
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